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Application à l’estimation de flux dans un outil de fraisage
Approche multivariable



Mesure de température

Choix du capteur



Chaîne complète de mesure



Démarche



Expérience de caractérisation de l’outil au sens de
l’identification de système non entier
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Expression du modèle de transfert
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Pour la plaquette i
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Dans le domaine temporel – modélisation au sens non entier

On somme ces trois relations



En généralisant aux n plaquettes
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On obtient un système linéaire à n équations

1 0 1j i j ja α α α− += + +Avec



est constant de l’instant t à l’instant r∆t, ou ∆t est la période
d’échantillonnage et r un nombre de pas de temps ‘futurs’, on peut
représenter le système d’équations précédent sous la forme :
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Inversion

Avec où
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Soit

On considère les r données d’échantillonnages

On cherche q solution du système surdéterminé :

Dont la solution aux sens des moindres carrés linéaires est :



Expérience de caractérisation



Estimation des flux au cours du procédé


